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Abstrak

Skripsi ini ditujukan vnmtuk menganalisis dan menyelesaikan masalah cacat
rework yang paling dominan pada produksi kawat jari-jari-415 kerangkzs payung cap
Kapal di PT X, karena pada perusahaan ini terdapat cacat rework kapma-415 dan Urib-
415 dengan jumlah besar di ruang bengkel proses produlesi kawat jari-jari-415 kerangka
DaYURNE.

Metoda penvelesaian masaiah vang digonakan berupa bagan kendall p, teknik
sampling perkiraan proporsi dan delapan langkah prosedur kerja dengan pendekatan
siklus Deming.

Diketabui bahwa rework kapma-415 tidak simetris periode Maret s.d. Mei 2000
dan periode Jumi s.d. Agustus 2000 merupakan rework yang paling dominan pada proses
produksi kawat jari-jari-415 kerangka payung dibandingkan dengan rework kapmaz-415
tidak berlubang dan rework permukaan kapma-415 kasar.

Analisis data tersebui menyimpulkan bahwe rework kapma-415 tidak simetris
mengalami penurunan tetap! masik merupakan masaiah pada pertode berikuinya, karena
target penuwrunan rework kawsl jari-jari-415 schesar belum tercapai. Unftuk itu
disarankar agar perusehaan melakukan pengendalian muiu terhadap operator, metoda,
material dan mesin.

Kata Kunei

Sikdus Deming; Siklus PDCA (Plon-Do-Check-Action), Pengendalian Muty Statistis;
Manziemen Mutu
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